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Kontrola naciaggu wstegi

Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z prawidtowym prowadzeniem wsteg, jej naprezenia ,
poprzez udoskonalanie kontroli naciggu jest optacalng drogg. Pozwala to na podwyzszenie ,
bez redukcji predkosci liniowej, jakosci i elastycznosci wstegi oraz zredukowanie strat
materiatowych.

Firma MEROBEL wdrozyta do produkcji nowy typ elektromagnetycznych proszkowych
hamulcow z alternatywnymi sposobami chtodzenia — koniecznych do osiggniecia wyzszej
predkosci liniowej — oraz rownoczesnie wdrozyta do produkcji nowy cyfrowy regulator naciggu
model DGT 300.

Przykladowe typy hamulcéw proszkowych z ré6znym i mozliwosciami chlodzenia

Hamulec proszkowy Hamulec proszkowy Hamulec proszkowy Hamulec proszkowy
z radiatorem z wentylatorem chlodzony ciecza
osiowym

Firmy, ktére stosujg technologie proszku magnetycznego,
przekonaty sie, ze jest to najlepsze rozwigzanie do maszyn, w
ktérych wazne zadanie odgrywa kontrola naciggu wstegi podczas
zmiennego momentu obrotowego /iloczyn ramienia(zmniejszajgcego
sie lub powiekszajgcego sie) sity i wartosci sity- naciggu/ na rolce,
roli, beli, na ktorej jest nawijana lub odwijana wstega materiatu.

W przypadku wstegi odwijanej ramie beli jest coraz mniejsze wraz
ze stalg sitg naciggu wstegi, co prowadzi do coraz mniejszego
momentu obrotowego naciggu

Hamulec Merobel posiada state usrednione ramie i zmniejszajac
odpowiednio prad doprowadzamy do rownowagi momentdow na
przedmiotowe;j beli.

Elektromagnetyczne proszkowe hamulce i sprzegta sg bardziej Hamulec proszkowy
wytrzymate (mniejsze zuzycie), tatwiejsze do wdrozenia niz systemy  zwentylatorem
cierne, a przez to bardziej optacalne. promieniowym

Zastosowanie falownikéw jest znacznie drozszym rozwigzaniem. (obwodowym)

Wysoka jako$¢ elektromagnetycznych proszkowych hamulcéw i sprzegiet MEROBEL wynika
z udoskonalen uzyskanych na podstawie wieloletniego doswiadczenia. Udoskonalenia te
uwzgledniajg czynniki takie jak zmniejszenie zuzycia powierzchni obrabianej, wtasnosci
magnetyczne dobranej stali, sktad proszku magnetycznego, optymalizacja tozyska
odpornego na wysokg temperature, jakos¢ uszczelnienia i odpornosc¢ temperaturowa.



Firma Merobel dysponuje obecnie najwieksza na rynku oferta Elektromagnetycznych
Proszkowych hamulcow i sprzegiet.

Oferowany zakres momentu obrotowego od 2 Nm do 1000 Nm znajduje zastosowanie
produktéow firmy MEROBEL w réznorakich gateziach przemystu.

Hamulce i sprzegta proszkowe oferowane sg razem z r6znymi sposobami chtodzenia takimi
jak:

- radiator,

- wentylator osiowy,

- wentylator oowodowy,

- oraz system chtodzenia ciecza.

Najbardziej efektywnym jest niewatpliwie wentylator osiowy, jako kompaktowy, sposéb ten jest
tatwy do zastosowania. System chtodzenia zapewnia odprowadzenie ciepta i polepszenie
mocy urzgdzenia w zakres od 125 W do 2000 W.

Elektromagnetyczne Proszkowe hamulce i sprzegta sg przyjazne dla srodowiska. Urzadzenia
te nie wytwarzajg pytu. Jakos¢ uszczelnien jest wysoka i niemal w 100 % niezawodna.
Niedawno z uwagi na niska zabudowe hali oraz pyt z okitadzin hamulca
pneumatycznego, ktory zaczerniat sufit obstuga maszyny oraz BHP w jednej z
wiekszych polskich firm zajmujacych sie przetwérstwem papieru, wymusita
zastosowanie hamulca elektromagnetycznego.

Technologia ta coraz czesciej stosowana
jest

- w przemysle papierniczym,

- przy produkgciji folii,

- w etykieciarkach ,

- W przetworstwie zywnosci,

- oraz w przemysle farmaceutycznym,

- a takze opakowaniowym,

w zgodnosci z przepisami dotyczacymi
ISO 14 000.

Szczegoblng uwage nalezato by zwrécié
na cichg prace. Specyficzna obrobka
powierzchni oraz scisty skfad proszku
metalicznego pomaga w zmniejszaniu
hatasu jaki emituje urzadzenie.

O Przyklad maszyny z
dzialajacym Hamulcem
proszkowym MEROBEL

Nowy system kontroli naciaggu wstegi:

modelDGT 300

Zaprojektowany dla zamknietego i

otwartego uktadu kontroli naciggu wstegi

sterownik DGT jest najnowszym

rozwigzaniem dla procesu rozwijania,
zwijania oraz posredniego kontrolowania naciggu.

Nawet jesli uzywany jest najlepszy hamulec to system
kontroli naciggu wstegi musi zawiera¢ rowniez sterownik oraz
czujnik, aby osiggng¢ zatozony cel, co gwarantuje doktadny i
prawidtowy nacigg wstegi (doktadnosc¢ do 1 %).

Sterownik DGT 300



Model DGT 300 oferuje wszystkie wtasciwosci potrzebne do uwzglednienia takich parametrow
jak: elastycznos¢ wstegi, bezwtadnosc¢ szpuli, ciggtosé, zatrzymanie oraz rozpoczecie
procesu, zakres zmiennosci Srednicy oraz wiele innych jako gtdwne czynniki, co jest
potrzebne do utrzymania stabilnosci systemu w kazdej chwili.

Schemat
przykladowego
ukladu sterowania
naciagiem wstegi

Czujniki sily

Hamulec proszkowy
MEROBEL

Istnieje mozliwos¢ ustawienia
procesu w catosci z poziomu
systemu Windows PC lub przez
panel umieszczony bezposrednio
na sterowniku. Urzadzenie
zawiera wszystkie potrzebne
funkcje takie jak:  zatrzymanie

/ ) awaryjne, ptynny  rozruch,
Pulpit sterowniczy zatrzymanie izwolnienie,

zbieznos¢ wstegi.

Zaawansowane wiasciwosci oferowane sg rowniez jako automatyczny wspoétczynniki
zmiennosci PID, potgczona kontrola uktad otwarty + uktad zamkniety, kompensacja
bezwtadnosci, ptynny rozruch.

Kompatybilny z kazdym czujnikiem odlegtosci oraz z kazdym czujnikiem sity (tensometr).
Dodatkowo bezposrednia kontrola Elektromagnetycznego Proszkowego hamulca i sprzegta
mozliwa jest przy zastosowaniu wbudowanego wzmacniacza, naped moze by¢ sterowany
poprzez standardowe wyjscie analogowe.

System ten oferuje korzysci tatwego zestrojenia z poziomu system Windows PC i wiekszg
elastycznos¢ zmiany produktu. Jednoczesnie jest on niezbedny dla serwisanta, aby umozliwi¢
odczyt i modyfikacje parametréw oraz dokonanie zapisu informacji wejscia / wyjscia dla
tatwiejszego wykrywania i usuwania usterek.

O firmie MEROBEL

Z ponad 30 letnim doswiadczeniem i jako oddziat grupy REDEX ANDANTEX (od 1999 roku),
firma Merobel uwazana jest za specjaliste odnosnie procesu Kontroli Naciggu Wstegi.
REDEX ANDANTEX zatrudnia obecnie 330 pracownikow, i jest wiascicielem 3 zaktadow
produkcyjnych w Europie i USA (ogdtem 14,000 m? i ponad 100 obrabiarek CNC).
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